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Gwarancja najwyzszej jakosci



Firma Spiroflex Sp z 0. 0. powstata w 1994
roku na  terenie  Specjalnej Strefy
Ekonomicznej w Mielcu. Zostata zatozona
przez ludzi, ktorzy widzieli ogromny potencjat
i mozliwosci w nowo powstajgcej przestrzeni
dla biznesu. Poczatkowo specjalizowalismy
sie w produkcji przewoddw elastycznych dla
branzy grzewczej i wentylacyjnej by z biegiem
lat z matej kilkuosobowej firmy przeksztatci¢
sie w preznie dziatajgce przedsiebiorstwo,
ktore obecnie daje zatrudnienie dla ponad 200
0sob i produkuje réznorodne komponenty dla
takich gatezi przemystu jak min. kolejnictwo,
lotnictwo czy motoryzacja. Spiroflex Sp. z 0.0.
jest firma utworzong z polskiego kapitatu.
Dzieki czemu lepiej rozumiemy lokalne
potrzeby i wartosci. Doskonate wyczucie
i zrozumienie potrzeb rynku pozwolito na
dynamiczny rozwoj firmy. Byto to mozliwe
m.in. dzieki budowie wfasnego zaktadu
produkcyjnego z powierzchnig magazynows,
ktéra wraz z przyleglym terenem wynosi
obecne 16804m2.

W wyniku poczynionych inwestycji
polegajgcych na zakupie innowacyjnych
maszyn, nasza firma zyskata mozliwosc
poszerzenia  swojej oferty  produktowej
i ustugowej. Nowe maszyny daty nowg jakosc,
ktorg docenili nasi klienci. Na dzien dzisiejszy
jestesmy jednym z lideréw
w  produkcji  systemow  kominowych
i wentylacyjnych oraz nasad kominowych, jak
i wiodgcg firmg $wiadczacg ustugi dla
klientow z rdéznych branz przemystu.
Specjalizujemy sie w plastycznej przerébce
blach, obrébce mechanicznej, spawaniu
i malowaniu proszkowym. Nasze
zaangazowanie oraz rozwoOj w zakresie
oferowanych ustug zaowocowaty
cztonkostwem w  Stowarzyszeniu ,Dolina
Lotnicza” i w Klastrze ,Wschodni Sojusz
Motoryzacyjny”. Posiadamy réwniez koncesje
wojskowg na wytwarzanie wyrobow i obrot
technologig o przeznaczeniu wojskowym lub
policyjnym.

Biuro obstugi klienta
(17) 788 42 55
(17) 788 29 85

biuro@spiroflex.pl @%

http://uslugi.spiroflex.pl/
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Przemyst kolejowy

Dzieki zaangazowaniu w badania i rozwoj oraz statemu
dazeniu do doskonalenia produktéw stalismy sie
certyfikowanym dostawcg dla wiodgcych firm
w branzy kolejowej. Dostarczamy czesci do taboru
kolejowego na pierwszy montaz oraz do renowacji juz
istniejgcego. Specjalizujemy sie w obrdbce i tworzeniu
elementéw stalowych matogabarytowych. Szerokie
mozliwosci naszego parku maszynowego pozwalajg
sprostacé nawet najbardziej wymagajgcym
zamowieniom. Komponenty wykonujemy z najwyzszg
starannoscig w oparciu o swiatowe standardy i normy
kolejowe serii EN 15085 (na poziomie CL1) i DIN 6701
(na poziomie A2). Dzieki temu zyskajg Parstwo
gwarancje, ze produkowane przez nas komponenty
spetniajg wysokie swiatowe standardy.

Przemyst obronny

Specyfika produkeji dla przemystu obronnego wymaga
specjalnego  podejscia i  doswiadczenia  przy
wytwarzaniu czesci co zapewnia nasza doswiadczona
kadra oraz rozbudowany park maszynowy. Do procesu
wytworzenia komponentéw wykorzystujemy
zrobotyzowane m.in. wycinarki laserowe, wykrawarki,
prasy krawedziowe i stanowiska spawalnicze
oraz lakiernie proszkowg. Wdrazamy kolejne normy
jakosciowe dla motoryzacji i kolejnictwa, co dodatkowo
zagwarantuje Panstwu wysoki standard realizowanych
zlecen.

Jestesmy cztonkiem Stowarzyszenia Grupy
Przedsiebiorcéw  Przemystu  Lotniczego ,DOLINA
LOTNICZA". Jestesmy takze certyfikowanym dostawcg
wyroboéw oraz ustug dla Polskich Zaktadéw Lotniczych.
Na potrzeby przemystu lotniczego tworzymy
komponenty z najwyzszg starannoscig i precyzja
wykorzystujgc nasz nowoczesny park maszynowy oraz
prawie trzydziestoletnie doswiadczenie.




Energetyka

i elektrotechnika

Spiroflex Sp. z 0.0. jest cenionym producentem
wyrobéw  na  potrzeby energetyki zawodowej
i przemystowej, automatyki, telekomunikacji, IT.
Z posrod wielu produktéw ktore wykonujemy mozna
wyroznic:

B Szafy stacyjne oraz na potrzeby energetyki

B Szafy na potrzeby automatyki

® Szafy, skrzynie oraz  metalowe  akcesoria
na potrzeby telekomunikacji

® Obudowy oraz elementy wyposazenia komputeréw

Zapewniamy kompleksowg realizacje ztozonych zlecen
wykonanych z najwyzszg starannoscig wykorzystujgc
szerokie mozliwosci naszego parku maszynowego
oraz kadre doswiadczonych pracownikow.

Motoryzacja

W 2016 roku zasililismy grono cztonkoéw klastra
Wschodniego Sojuszu Motoryzacyjnego potwierdzajgc
tym che¢ rozwoju potencjatu przemystu
motoryzacyjnego zarowno w regionie jak i na terenie
catego kraju. Obecnie jestesmy poddostawca
komponentéw, ktoére trafiajg zaréwno do pojazdow
osobowych, ciezarowych jak i ciezkich maszyn
budowlanych. Przemyst motoryzacyjny wymaga
Swiatowej klasy jakosci produktow, ktére zapewniamy
tworzac w oparciu o wysrubowane standardy
wdrazanej normy motoryzacyjnej IATF 16949.216.

Przemyst zréznicowany

Realizujemy zlecenia produkcji oraz swiadczymy ustugi
obrobki materiatu dla wielu gatezi przemystu takich jak
produkcji maszyn, $rodkow transportu, przemystu
precyzyjnego, WOD-KAN, C.O. itp. Roznorodnosc
rozwigzan oraz stopien ztozonosci produktéw wymaga
rozbudowanego parku maszynowego,
ktory zapewniamy wykonujgc produkcje gotowych
wyrobow oraz S$wiadczenie samej ustugi obrobki
materiatu.




Magazyn materiatow hutniczych

Firma Spiroflex Sp. z 0.0. posiada witasny magazyn materiatow hutniczych, z ktérych swiadczone sg
ustugi plastycznej obrobkii blach. W swojej ofercie posiadamy szeroki asortyment materiatow, ktére
przechowujemy w automatycznym magazynie blach wyposazonym w 146 miejsc paletowych o tgcznej
tadownosci 483 tony. Zastosowany system magazynowy i dedykowane oprogramowanie pozwolito
w petni zautomatyzowac proces przeptywu materiatdw w Firmie oraz zoptymalizowa¢ dostepng
powierzchnie.

Blachy dostepne z magazynu

Blachy czarne zimnowalcowane i gorgcowalcowane:
gatunek DCO1 - od 0,4 mm do 2 mm

gatunek S235JR - od 2 mm do 15 mm

gatunek S355J2C+N - od 2 mm do 10 mm (préba giecia)

gatunek S355J2+N - od 12 mm do 20 mm

Blachy nierdzewne:

gatunek 1.4301 - od 0,5 mm do 10 mm
gatunek 1.4404 - od 0,5 mm do 3 mm
Blachy aluminiowe:

gatunek PAT1 - od T mm do 5 mm

Blachy ocynkowane ogniowo:

gatunek DX51D+AZ150-A-C od 0,45 mm do 3 mm

Wycinarki laserowe 2D (CO, i fiber)

Laser 2kW Laser 8kW

Laser 4ki (CO,) (Fiber) (Fiber)
Max. Dtugosc ciecia 3000 mm 3000 mm 3000 mm
Max szerokosc¢ ciecia 1500 mm 1500 mm 1500 mm
Grubosci cietych materiatow:
Stal czarna 0,4 -25mm 04-3mm 04-25mm
Stal nierdzewna 0,4 -15mm 04-3mm 04-25mm
Aluminium 0,4 -12mm 04-3mm 04-25mm
Miedz 04-3mm 0,5-10mm
Doktadnos$¢ ciecia: 10,1 mm* 10,7 mm* 10,7 mm*

“zaleznie od wielkosci cietych detali i grubosci materiatu przyjmuje sie wg PN-EN 1SO 9013
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Hydrauliczne prasy

krawedziowe

Duze Srednie (2x) Mate
Max sita docisku 2201320 ton 85 ton 36 ton
Max dugosc 3000 mm 2210mm 1020 mm
robocza
Pt Sl 75 2600 mm 1750mm 932 mm
kolumnami
Max .QFUbOSC 10 mm* 8 mm* 4 mm*
gietej blachy
IR 2 NIE TAK NIE
robotem

“uzaleznione od gatunku materiatu i dtugosci giecia

Zrobotyzowanie pras krawedziowych pozwala nam na uzyskanie wiekszej wydajnosci, elastycznosci
i precyzji. Kluczowe cechy takiego podejscia to automatyczne programowanie oraz mozliwosc pracy
zarowno w trybie automatycznym jak i manualnym, co zapewnia wysokg wydajnos¢, zaréwno
w przypadku niewielkich partii, jak i produkcji wielkoseryjne;j.
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Gietarka obrotowa

Max dtugos¢ robocza 3020 mm
Przedwit 80 mm
Max gruboscé gietej blachy 2 mm
Promien giecia 1,5mm

Nozyce gilotynowe

Max grubosc cietej blachy

Stal nierdzewna 1,5 mm
Max szerokos¢ ciecia: 2030 mm
Max szeroko$¢ odcinanego pasa: 1000 mm
Min szeroko$¢ odcinanego pasa: 2mm

Prasa rewolwerowa CNC

Max wielko$¢ arkusza: 1500x3000

Max grubosc¢ cietego 45mm

materiatu:

Doktadnos¢ wykrawania: +0,1 mm

Dodatkowe funkcje: Znakowanie, gwintowanie, zaginanie,

formowanie, ttoczenie*

“uzaleznione od posiadanych narzedzi



Ostrzatka do narzedzi

wykrawajacych

Max szlif 0,99 mm
Min $rednica narzedzia 2mm
Max Srednica narzedzia 160 mm

Gratowarka
powierzchniowa do blach

Min grubosc¢ gratowanych blach 0,5mm
Max grubos¢ gratowanych blach 50 mm
Max szeroko$¢ gratowanych elementéw 1000 mm
Max dtugos¢ gratowanych elementéw 2000 mm
Zakres promieni na detalach: 0,5 - 5mm*

*zalezne od grubosci obrabianych detali

Prasa pneumatyczna do

wciskania PEM - automat

Max sita docisku: 7,35 ton

Max grubos$¢ blachy do ktérej mozna wciskac 6 mm Apaa > oy
PEM: AW,
Przes$wit miedzy ramieniem a stemplem: 220 mm

gt(jelrig;r;srnc:m|edzy tylnym korpusem a 610 mm

Max Srednica wciskanych kotkdw: M12

Max srednica wciskanych nakretek: M12

llo$¢ podajnikéw automatycznych 2

Clinching (taczenie materiatéw - blach) Do 6 mm*

*zalezne od dostepnosci narzedzi



Zgrzewarki do kotkéw

I\ -
} 8 0
Zakres zgrzewania o 4‘*t. g 4 _
Stal czarna i nierzewna M3-M8 g § "‘. '
Aluminium M3-M6 ' ’!‘ &
Cykl pracy: Do 25 kotkdw na minute - ‘ <o
Zakres dtugosci kotkow: 6 mm-40 mm -! 3 ¥
Zakres dfugosci szpilek: 10 mm-100 mm "'

!
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Automaty spawalnicze
do rur

Min $rednica spawanych rur: 60 mm
Max $rednica spawanych rur: 650 mm
Max dtugosc¢ spawania: 1000 mm
Czterowatek maty
Min grubos¢ zwijanej blachy: 0,4 mm
Max grubo$¢ zwijanej blachy: 2 mm
Max szeroko$¢ zwijanej blachy: 1000 mm
Min $rednica zwijanej rury: 60 mm*
Max Srednica zwijanej rury: 650 mm

*zalezne od grubosci blachy

Czterowalek duzy

Min grubos¢ zwijanej blachy: 1Tmm
Max grubos$¢ zwijanej blachy: 4mm
Max szeroko$¢ zwijanej blachy: 2000 mm
Min $rednica zwijanej rury: 160 mm*
Max srednica zwijanej rury: 1000 mm

*zalezne od grubosci blachy



Zgrzewarki punktowe

Max grubos¢ zgrzewanych blach: Mate

Stal czarna i nierdzewna 1,5mm
Aluminium 0,5mm
Max sita docisku 140 daN
Rozstaw ramion 127 mm

Duze
2mm
1,5mm

350 daN

200-450
mm

Ukosowarka do blach

Kat ukosowania Zt*g;rr?( 2t D 6l
Dtugos$¢ materiatu obrabianego 0d 100 mm do 1500 mm
Szerokos$¢ materiatu obrabianego 0d 100 mm do 300 mm
Grubos¢ materiatu obrabianego 1,5mm = 40 mm

Stot do polerowania i gratowania blach

20 mmx20 mm

Min wymiar przedmiotu obrabianego

Max wysoko$¢ przedmiotu obrabianego
Max szeroko$¢ przedmiotu obrabianego

Max obcigzenie




Zrobotyzowana linia do

spawania zbiornikéw

Rodzaj spawanych detali Zbiornik
Zakres dtugosci 400 - 1500 mm
Zakres $rednicy 450 - 600 mm
Max waga spawanych

detali 120kg

Centra tokarsko-frezarskie

Max Srednica toczenia: 400 mm
Max dtugos¢ toczenia: 700 mm
Max przepust preta: 80 mm

Wiercenie/frezowanie poza osig i

Dodatkowe mozliwosci: .
poprzecznie

Frezarki CNC 3-osiowe

Max dtugos¢ obrabianego detalu: 800 mm
Max szeroko$¢ obrabianego detalu: 560 mm

Max wysoko$¢ obrabianego detalu: 500 mm




Firma Spiroflex Sp z 0.0. dysponuje wtasnym parkiem
maszynowym, gdzie specjalisci wykorzystujg spawarki
TIG i MIG/MAG wiodgcych producentéw takich jak:
ESAB, KEMPPI, FRONIUS. Dysponujemy
wykwalifikowang kadrg spawaczy posiadajgcych
certyfikaty spawalnicze TUV NORD. Swiadczymy ustugi
spawania dla klientéw indywidualnych, matych
przedsiebiorstw oraz duzych firm z réznych gatezi

przemystu.

Rodzaj materiatu: Metoda:
Spawanie stali czarnej MAG / TIG
Spawanie stali nierdzewne TIG+ cela zrobotyzowana
Spawanie aluminium TIG

Firma Spiroflex posiada zrobotyzowane stanowiska spawalnicze TIG, co pozwolito na znaczne
zwiekszenie wydajnosci procesu spawania w porownaniu ze spawaniem recznym zachowujgc
najwyzszg jakos¢ spoin, ich wytrzymatos¢ i estetyke.




»e. Malarnia proszkowa i przygotowanie powierzchni

Specjalizujemy sie w lakierowaniu proszkowym konstrukcyjnych elementéw z blachy czarnej,
nierdzewnej i aluminium. Lakierujemy profile o dtugosci do 7,2m. Zapewniamy profesjonalne
przygotowanie powierzchni przed malowaniem detali poprzez oczyszczanie ich za pomocg
piaskowania lub szkietkowania w komorze cisnieniowej. Nastepnie detale poddawane sg procesowi
odttuszczania w myjce za pomocg ultradzwiekow. W przypadku konstrukcji stalowych kolejnym
etapem przygotowania powierzchni jest fosforanowanie, natomiast aluminium poddawane jest
pasywacji bezchromowej. Powtoki proszkowe nanoszone sg w komorach malarskich przez
wykwalifikowanych pracownikéw co pozwala na uzyskanie rownomiernej powtoki.

¢ Myjka ultradZwiekowa

Max temperatura ptynu myjgcego: 80°C

Max dtugos¢ oczyszczanych detali: 1500 mm
Max szeroko$¢ oczyszczanych detali: 700 mm
Max wysoko$¢ oczyszczanych detali: 700 mm

Automatyczna linia do

fosforanowania zelazowego

Gtebokos¢ wanny 1200 mm
Szeroko$¢ wanny 1400 mm
Dtugosc¢ wanny 2800 mm
Max udzwig manipulatora 500 kg

& Automatyczna linia do pasywacji

bezchromowej aluminium

Gtebokos¢ wanny 1200 mm
Szeroko$¢ wanny 900 mm
Dtugos¢ wanny 1800 mm

Max udZwig manipulatora 120 kg




« Kabina cisnieniowa do

1) .
piaskowania duza

Przestrzen robocza kabiny: 1700x1700x1500
tadownosc: 500 kg (st6t obrotowy)
Cisnienie robocze: 0d 2 do 10 bar

»e¢. Malarnia proszkowa

Wymiary przestrzeni roboczej:

Szerokosc: 1500 mm
Wysokos¢: 1700 mm
Dtugosé: 7300 mm

Max temperatura powietrza: 220°C




Uprawienia i certyfikaty

TUW Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscig IS0 9001:2015

®  Projektowanie, produkcja i sprzedaz systemdw kominowych i wentylacyjnych
®  Swiadczenie ustug plastycznej przerdbki blach

= Swiadczenie ustug lakierowania proszkowego

TUV Thiiringen Polska Sp. z 0.0.

B Certyfikat w zakresie spawania komponentéw dla kolejnictwa wg normy EN 15085-2 na poziomie CL1

F & E Technologiebroker Bremen GmbH
" Certyfikat w zakresie projektowania i wytwarzania elementéw klejonych wg normy DIN 6701 na poziomie A2

Ministerstwo Spraw Wewnetrznych
Koncesja na wykonywanie dziatalnosci gospodarczej w zakresie:

" Wytwarzanie i obrét wyrobami o przeznaczeniu wojskowym lub policyjnym okreslonymi w pozycjach WT V,

WT VI, WT XIIi WT XiV
®  Obrot technologig w powyzszym zakresie okreslong w pozycjach WT Xl

Polskie Zaktady Lotnicze Sp z 0.0.
®  Umieszczenie na liscie zatwierdzonych Dostawcow wyrobdw i ustug

PESA Bydgoszcz S.A.

®  Certyfikowany dostawca w zakresie obrobki metali, produkcji lekkich konstrukcji z aluminium i stali
nierdzewnej z uwzglednieniem elementow zabudowy branzy kolejowej w klasie CL1

Instytut Techniki Budowlanej
B Certyfikat Zaktadowe]j Kontroli Produkcji 1488-CPD-0096/Z

Certyfikat | .

CERTYFIKAT

CERTYFIKAT KWAL
DOSTAWCY PESA BYL

t cztonkostwa
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39-300 Mielec,
ul. Wojska Polskiego 6E

E-mail: biuro@spiroflex.pl
Tel: + 48 17 788 42 57
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